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(54) Stanzpresse, insbesondere Schneliauferpresse 

(57) AufderAntriebswelle(5)sinddiePleuel(2. 2a) 
mittels Pendelrollenlager (12. 12a) pendeind gelagert 
Di© Pleuel (2, 2a) sind Qber Kugelgelenke (8, 8a) am 
StOssel (3) angelenkt. Der St6ssel (3) 1st beim Bereich 
der Kugelgelenke (8. 8a) durch obere St6sseHQhrungen 
(4^ 4a) gefOhrt. Diese weisen einen Freiheltsgrad in der 
Bandlaufrichtung (A) des zu verarbeitenden Blechban- 
des (14) auf. Damrt bleibt be! einer aussermittigen Bela- 
stung (F) des StOssels (3) die Obenwerkzeuge (10) mit 
den Unten^^erkzeugen (11) ausgerichtet 
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Beschrelbung 

[0001] Die vorllegende Erflndung betrifft eine Stanz- 
presse, insbesondere Schneliauferpresse, mit einem 
Pressenrahmen. mit mindestens einem StOssel zur Auf- s 
nahme von Werkzeugen zur Beaibertung eines In einer 
Bandlaufrichtung entiang einer Bandlaufebene schritt- 
weise vorgeschobenen bandfOnnigen Materials, welche 
Presse eine parallel zur Vorschubrichtung verlaufende 
Antriebswelle aufweist. die Qber Antriebsglieder mit io 
dem Stassel antriebsvertxjnden ist, welcher StOssel bei 
mindestens einer Stelle zwischen der Antriebswelle und 
der Bandlaufebene durch obere StOsselfDhrungen im 
Pressenrahmen gefOhrt ist. 

[00021 Unter Schneliaufferpressen versteht die Fach- is 
welt Maschinen. die mit Hubzahlen von bis zu Cber 
1000 HObe/Min. arbeiten. dies im Gegensatz zu z.B. 
Blechscheren oder HIterpressen. die beispielsweise in 
FrOchteverarbeitungswerken Anwendung f inden, Stanz- 
pressen weisen mindestens einen StOssel zur Auf- so 
nahme von Werkzeugen auf. die Qblichentveise 
Obenverkzeuge genannt warden, welche mit Werkzeu- 
gen zusammenwirken, die relativ zum Pressenrahmen 
feststehend sind und Qblicherweise Untenverkzeuge 
genannt werden. 25 
(00031 Mittels diesen Werkzeugen wird ein schritt- 
weise vorgeschobenes Band. Qblichenwese aus Metall. 
bearbeitet Es werden Stanz-. PrSge und Biegeopera- 
tionen dtn-chgefOhrt. Gewinde gefbrmt. FQgearbeiten 
und SchweissailDeiten (Laser) durchgefOhrt. es wird so 
auch genietet. um einige der auf dem Band durchge- 
fOhrten Veraibeitungsvorgdnge zu nennen. 
[0004] Bei solchen Maschinen wird unter anderem 
zwischen Querwellen-Stanzmaschinen und LSngswel- 
len-Stanzmaschinen unterschieden. Dabei versteht der 35 
Fachmann unter dem Begriff "Welle" die Antriebswelle 
der Maschine, die z.B. exzentrische Abschnitte aufweist 
Oder als KLirbelwelle ausgebildet ist. welche Cber . 
Antriel>sglieder mit einem StOssel zur Aufnahme von 
Werkzeugen verbunden ist. der Hubbewegungen mit 4o 
Hubzahlen bis zu Qber 1000 HQbe/Minute durchfOhrt, 
um ein in einer sogenannten Bandlaufrichtung schritt- 
weise vorgeschobenes Band zu bearbeiten. 
[0005] Verlauft die Antriebswelle parallel zur Band- 
laufrichtung spricht der Fachmann von einer Langswel- 45 
lenMaschlne, veriauft die Antriebswelle quer zur 
Bandlaufrichtung spricht der Fachmann von einer Quer- 
wellenMaschine. 

[0006] Die im Betrieb eine Hubbewegung durchfOh- 
rende StOssel der Schneliaufer-Maschlnen werden so 
weitgehend durch lineare RundfQhrungen gefOhrt, d.h. 
die FQhrungsglieder weisen eine kreisrunde Quer- 
schnittsform auf. Dabei werden lineare RundfQhrungen 
in Form von Gleit- Oder WdlzlagerfOhrungen eingesetzt 
[0007] Grundsdtzlich sInd immer zwei FQhrungsebe- ss 
nen vorhanden. Als FQhrungsebene wiid diejenige 
Ebene definiert, die durch die Orte der FQhrungen 
bestimmt ist. 



(P008] Der StOssel Ist test mit FQhmngssaulen ver- 
bunden. Qber wetehe er Im Pressenraihm^ gefOhrt ist," 
womit eine erste FQhrungsebene bestinrunt ist • 
[0009] Die Antriebswelle ist Qber Pleuel mit dem StOs- 
sel verbunden. Der StOssel ist weiter an einer Stelle zwi- 
schen demselben und der Antriebswelle, d.h. oberhalb 
der Bandlaufebene gefOhrt, womit eine zwelte FQh- 
ningsebene bestlnrvnt ist. Diese oberen FQhrungen 
Qbernehmen dabei hauptsdchltch die aus der Dynamik 
der laufenden Maschine und aus dem Bearbeitungs- 
z.B. Stanzvorgang auftretenden Pleuelkrafte. 
[0010] Alle hier genannten FQhrungen sind soge- 
nannte RundfQhrungen. 

[Q01 1 ] Bei einer (in Bandlaufrichtung) aussermrttigen 
Stanzbelastung wenjen nun die Antrteksswelle der 
Maschine, z.B, die Pleuel unterschiedlich belastet und 
deformiert. was zwangslaufig zu einer StOsselschlef- 
steliung fuhrt Unter unterschiedlich er Belastung ist zu 
verstehen. dass einer der Pleuel hOheren Kraften als 
der andere der Pleuel ausgesetzt ist, entsprechend 
dem Ort der Krafteinwirkung auf den StOssel. Eine 
StOsselschiefstellung fohrt zu einer gegenseitigen 
Ugeverflnderung der Werkzeuge. Die Werkzeuge (d.h. 
Oberwerkzeug und Unteniverkzeug) mOssen dusserst 
genau zueinander ausgerichtet sein. da in Toleranzen 
von 1/1000 Millimeter geaibeitet wird. Bei z.B. einem 
entsprechend keinen Schneidspalt zvvnschen einem 
Stenpel und einer Matrize fQhrt z.B. eine Stempelaus- 
lenkung zu einem hoheren Verschleiss im Werkzeug 
Oder zu StempelausbrQchen. Werkzeuge sind ausserst 
teuer und ein Nachschleifen oder Ersetzen von Werk- 
zeugen ist offensichtlich mit einem Produktionsausfall 
verbunden. Das heisst. dass die genannten Vorkomm- 
nisse bei einer StOsselschiefstellung zu ausserst hohen 
finanziellen Verlusten fQhrt. 

[0012] Die Kipp-. bzw. Schwenkbewegung des StOs- 
sels bei einer aussermittigen StOsselbelastung erfolgt 
offensichtlich um einen Kipp- bzw. Schwenkpunkt. 
[001 3] Bef indet sich der StOsselkippunkt in der Band- 
laufebene, treten die oben angefOhrten Nachteile riicht 
ein. Befindet sich jedoch der StOsselkippunkt ausser- 
halb der Bandlaufebene. treten diese genannten Nach- 
teile in erheblichem Masse auf. Der StOsselkippunkt 
liegt aber nur in der Bandlaufebene. wenn obertialb der 
Bandlaufebene, d.h. zwischen der Bandlaufebene und 
der Antriebswelle keine weiteren FQhrungen vorhanden 
sind, die eine Auslenkung des StOssels verhindern. 
[0014] Bei bekannten Stanzpressen mit einer 
Antriebswelle, die parallel zur Bandlaufrichtung veriauft, 
d.h. sogenannten Langswellen-Stanzmaschinen, liegt 
der StOsselkippunkt immer zwischen den eingangs 
beschriebenen unteren und oberen FQhrungsebene. 
d.h. oberhalb der Bandlaufebene. womit die oben ange- 
fOhrten Nachteile entstehen. 

[0015] Hier will die Erflndung Abhilfe schaffen. Die 
Effindung, wie sie in den AnsprQchen gekenrueichnet 
ist, lost die Aufgabe, eine Stanzpresse mit einer parallel 
zur Vorschubrichtung des in derselben zu veraibeiteh- 
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den Bandes vedaufenden Antriebswene, eine. soge- 
nannte LangsweOen-Stanzmaschine zu echaffen, bei 
welcher die oberen StOssdfOhrungen in Bandlaufrich- 
tung einen Freiheitsgrad aufweisen, go dass in den 
Wertceugen kein hoher VerGchleiss oder AusbrOche 5 
entstehen. 

[0016] OiedurchdieErfindungerreichtenVorteilesind 
Im wesentBchen darin zu sehen. dass der KippunW des 
StOssels in der Bandlaufebene zu liegen kommt, womit 
bei einer Stfisselschiefstellung weder ein erhdhter Ver- 10 
schleiss noch AusbrOche be! Werkzeugen auftreten. 
(0017] Im folgenden wird die Erfindung anhand von 
lediglich einen AusfOhrungsweg darstellenden Zeich- 
nungen ndher erldutert Es zeigt: 

IS 

Figur 1 einen Langsschnitt durch eine Ungswellen- 
Stanzmaschine. 

Rgur 2 einen Schnitt entlang der Unie 11-11 der Rgur 
1, 

Figur 3 einen Schnitt entlang der Unie IIMII der Fig. 20 
1. 

Figur 4 ein sogenanntes Drahtmodell des StOssel- 
antriebes bei Stanzbegtnn. d.h. ohne einwirkende 
KrSfte. und 

Figur 5 das Drahtmodell nach Rgur 4 wdhrend dem 2s 
Stanzvorgang, bei einer aussermittig einwirkenden 
Kraft. 

[0018] In den FIguren sind aus GrQnden der Uber- 
sichtlichkBit nur diefenigen Teile der Lar^swellenStanz- so 
maschine gezeigt, die f Or das Verstandnis der Erfindung 
notwendig sind. Insbesondere nicht gezeigt sind der 
Antrieb mit dem Motor und die Brems/Kupplungsvor- 
richtung, die StOsselhOhenverstellung und samtliche 
Ausgleichsgewichte und deren Antriebsglieder fOr den 35 
Ausgleich der Massenkrafte. Diese Bauteile sind dem 
Fachmann gut bekanrit und mOssen nicht naher 
' beschri eben werden. 

[0019] Die in den Figuren 1 und 2 gezeichnete 
Antriebswelle 5 ist im Maschinengehauee 13 gelagert 40 
und weist zwei Exzenterabschnitte 1. 1a auf. Auf diesen 
Exzenterabschnitten 1. 1a sind Pleuel 2, 2a Ober Pen- 
delrollenlager 12. 12a gelagert. 
[0020] Es ist somit ersichtlich. dass die Pleuel 2. 2a in 
einer Richtung parallel zur Langsrichtung der Antriebs- 4S 
welle 5 schwenken, bzw. pendein kOnnen. 
[0021] Bei ihrem von den Pendelrollenlagern 12. 12a 
entfernten Ende sind die Pleuel 2, 2a Ober Kugelge* 
lenke 8, 8a am StOssel 3 angelenkt. Die Kugelgelenke 
8, 8a sind ihrerseits in FOhrungen 4, 4a des StOssels so 
angeordnet Es Ist ersichtlich. dass diese FOhrungen 4, 
4a an einem Ort zwischen dem StOssel 3 und der 
Antriebswelle 5 angeordnet sirKl. d.h. oberhalb des 
StOssels. Der Fachmann nennt diese Fuhrungen 4, 4a 
die oberen StOsselfOhrungen. 

[0022]. Insbesondere aus der Rgur 2 ist ersichtlich, 
dass diese FQhrungen 4, 4a. also die oberen StOssel- 
fOhrungen ein FQhren des StOssels 3 in der Rfchtung 



des Hubes durchfOhren. mit EInschrankungen, die wel- 
ter unten noch eriautert werden. 
[0023] Der StOssel 3 weist vier FOhrungssaulen auf. 
ciie Insgesamt mit der Bezugsziffer 9 angedeutet sind. 
Diese FOhrungssaulen 9 sind mit dem StOssel 3 test 
verbunden und in RundfOhrungen 6 gefohrt. die mrt 
dem Qehause 13 verbunden sind. Der Ausdruck "Rund- 
fOhrung" ist dahingehend zu verstehen. dass der Quer- 
echnittder FOhrungssaulen 9 und des Innenraumes der 
RundfOhrungen 6 krelsrund ist. das heisst, dass der 
StOssel 3 in Richtung seines Hubes bewegbar ist und 
gegen eine Bewegung senkrecht zur Richtung des 
Hubes gefOhrt ist Diese beschriebenen FOhrungen 
werden In der Fachwelt als untere StOsselfOhrungen 
bezeichnet. 

[0024] Der Stdssel 3 tragt verschiedene Wertoeuge, 
von welchen beispielsweise ein Stempel 10 eingezeich- 
net ist Dieser Stempel 10 wirkl mit einer Matrize 11 
zusammen, die relativ zum Maschinengehause 13 test- 
stehend ist wie dies dem Fachmann bekannt ist 
[0025] Welter ist in der Figur 1 die Bandlaufebene B 
angedeutet Diese Bandlaufebene B ist hier als die 
Grenzfiache zwischen der Unterseite des zu verarbei- 
tenden Metallbandes 14 und der Oberseite der Matrize 
1 1 definiert, auf welcher das Metallband 14 aufliegt. 
[0026] Zur Vereinfachung der Erkiariing ist nur der 
unmitlelbar auf der Matrize 11 aufliegende Abschnitt 
des Metalltxindes 14 mit einer dicken Unie dargestellt- 
[0027] Die Bandlaufrichtung. d.h. Vorschubrichtung 
des schrittweisen Vorschiebens des Metallbandes ist 
mit dem Pfeil A aufgezeigt. 

[0028] Es ist ersichtlich. dass die Antriebswelle 5 par- 
allel zur Vorschubrichtung A veriauft, und aus diesem 
Grund wird die vorliegende Stanzmaschine als "Langs- 
wellen-Stanznriaschine" bezeichnet 
[0029] Es wird nun wieder auf die FQhrungen in der 
Stanzmaschine Bezug genommen. 
[0030] Im Gegensatz zu den unteren StOsselfOhrun- 
gen 6, 9, die als RundfOhrungen ausgebildet sind, sind 
die oberen StOsseHQhrungen 4. 4a als FlachfOhrungen 
ausgebikiet. d.h. ihre FQhrungsfiachen sind ebenfiachig 
ausgebiUet. 

[0031 ] Aus den Rguren 1 -3 geht hen^r. dass die obe- 
ren StOsselfOhrungen 4, 4a in der Bandlaufrichtung A 
einen Freiheitsgrad aufweisen. Insbesondere lasst sich 
aus den Figuren 1 und 3 erkennen. dass sich diese 
StOsselfOhrungen 4, 4a und som'rt die unteren Enden 
der Pleuel 2. 2a bei den Kugelgelenken 8 in Bandlauf- 
richtung A bewegen kOnnen. Aufgrund der Pendellager 
12. i2a kOnnen sich also die Pleuel 2. 2a und folglich 
auch der StOssel 3 in der Bandlaufrichtung A hin- und 
herbewegen. es liegt also ein Freiheitsgrad der Bewe- 
gung in der Bandlaufrichtung A vor. 
[0032] Waiter ist jedoch eine Bewegung senkrecht 
55 Oder auch schief zur Bandlaufrichtung A nicht mOglich, 
wie dies aus den Rguren 2 und 3 deutlich hervorgeht. 
durchdie StOsselfOhrungen 4. 4a. d.h. den FlachfOhrun- 
gen werden irgendwelche resultierende Pleuelkrafte FQ 
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{slehe Rg, 2) quer zur Bandlaufrlchtung A abgestotzt 
[0033] Man nehme nun an, dasGbeimStOssel Seine 
aussermittige Belastung F im Al^stand X vom Sttesel- 
mittelpunkt auftrete, wie In der Rgur 1 dargestellt ist 
Beim Anslanzvorgang tritt gnindsdtzfich tmmer eine sol- s 
Che aussermittige Belastung F auf. 
100341 Es wind nun auf die Drahtmodelle nach Rg. 4 
und Rg. 5 hingewiesen, in welchen die nun zu diskutie- 
renden Bauglieder rein schematisch gezelchnet sind. 
[0035] Die Rgur 4 zeigt die Bauglieder, d.h. Pleuel 2, io 
2a und 3 in der Stellung,.bei welcher eine erste BerQh- 
rung zwischen dem Stenpel 10 und dem Metallband 14 
auf der Matrize 1 1 stattf indet Fi und Fg bezeichnen die 
Belastungen der Antriebselemente, unter anderem die 
Pleuel 2. 2a i5 
[0036] In diesem Zertpunkk betrdgt die aussermittige 
Kraft F = 0. 

[0037] Es wird nun auf die Figur 5 venviesen. Trifft der 
Stempel 10 auf das Metallband 14, beginnt der StCssel 
3 um den Punkt K, den Kippunkt zu kippen und bewegt 20 
sich von der slrichtpunktiert gezeichneten Steilung In 
die mit ausgezogenen Linien gezeichnete Steilung. (Die 
Verschiebung der Uge des StGssels 3 ist In der Figur 5 
Qbertrieben gross gezeichnet). 

[0038] Dadurch, dass sich die FQhrungen 4, 4a seit- 2s 
lich verschieben kOnnen, werden die Pleuel 2, 2a (mit 
den stark reduziert gezeichneten Pleueliangen 1^, Ig) in 
die gezeichneten Stellungen ausgeschwenkt. Dabei 
sind die Belastungen Fi und F2 der Antriebsglieder 
unterschiedlich igross. 30 
[0039] Bel aussermittigen Belastungen erfolgt nicht 
nur eine Schragstellung des StOssels. sondern es kOn- 
nen auch kfeine, jedoch auf die PrSzision eine Einwir- 
kung habende Deformation desselben erfblgen. 
Bevorzugtenweise ist der Stfissel 3 daher auch bei den as 
FQhrungssaulen 9 in der Bandlaufebene B gefOhrt. Und 
damit bleibt der Stempel 1 0 mit der Matrize 1 1 auch bei 
einer aussermittigen Belastung ausgerichiet. 
[0040] Selbstredend ist die gezeigtie AusfQhruhg nicht 
nur auf Stanzpressen mit nur einem StOssel 40 
beschrankt. Es kOnnen auch Stanzpressen mit mehre: 
ren StOssein mit den erfindungsgemdssen FQhrungen 
ausgerOstet sein. 

PatentansprQc^e 45 

1. Stanzpresse. Insbesondere Schnellfluferpresse, 
mit einem Pressenrahmen. mit mindestens einem 
StOssel zur Aufnahme von Werkzeugen zur Bear- 
beitung eines in einer Bandlaufrichtung entlang so 
einer Bandlaufebene schrittweise vorgeschobenen 
bandfOrmigen Materials, welche Presse eine paral- 
lel zur Bandlaufrichtung verlaufende Antriebswelle 
aufweist die Ober Antriebsglieder mit dem St6ssel 
antriebsveibunden ist. welcher StCssel bei minde- ss 
stens einer Stelle zwischen der Antriebswelle und 
der Bandlaufebene durch obere StOsselfQhrungen 
im Pressenrahmen gefOhrt ist, dadurch gekenn- 



zeichnet, dass die oberen StOsselfQhiungen einen 
Freiheitsgrad der Bewegung in der Bandlaufrich- 
tung aufweisen. 

2. Stanzpresse nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. dass der StOssel in der Bandlaufebene 
durch untere StOsselfOhrungen in Hubrichtung des 
StOssels bewegbar gefOhrt ist. 

3. Stianzpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. dass die Antriebsglieder bei 
einem Ende auf der Antriebswelle exzentrisch gela- 
gerte und beim entgegengesetzten Ende Qber 
jeweils ein Kugelgelenk am StOssel angelenkte 
Pleuel aufweisen. 

4. Stanzpresse nach einem der vorsuigehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Antriebsglieder bei einem Ende In Bandlaufrichtung 
pendeind auf der Antriebswelle gelagerte Pleuel 
aufweisen. 

5- Stanzpresse nach einem der vorangehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Antriebsglieder bei einem Ende Qber Pendelrollen- 
lager in Bandlaufrichtung pendeind auf der 
Antriebswelle exzentrisch gelagert Pleuel aufwei- 
sen. 
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04-06-1996 

11H)3-1976 
26-03-1976 
21-09-1977 
18-12-1980 

20- 04-1976 
06-05-1980 

21- 12-1976 



30-11-1989 
08-12-1988 

07- 12-1988 
25-07-1996 
29-11-1995 
16-12-1988 

08- 08-1989 



14-12-1973 
05-04-1973 
09-04-1975 
20-06-1973 



28-03-1996 
19-01-1993 
21-06-1995 
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